附件2
全国青年岗位能手推荐表

	姓    名
	鄢龙志
	性   别
	男
	民   族
	汉
	[image: ]照
片

	出生年月
	1988.6
	政治面貌
	中共党员
	文化程度
	硕士研究生
	

	职业（工种）
	技术
	职   务
	事业部总经理助理
	

	单    位
	江苏集萃华科智能装备科技有限公司
	

	职称（技术等级）
	中级
	移动电话
	15623058228
	办公电话
	0510-68793010

	通讯地址
	江苏省无锡市惠山区清研路4号

	个
人
简
历
	鄢龙志，华中科技大学机械工程专业硕士学位，中级工艺工程师，从事航空发动机及燃气轮机关键零部件先进制造技术研究近10年。参与“高档数控机床与基础制造装备”等多项国家级重大专项，在两机复杂曲面零件加工工艺、加工工艺仿真CAM工业软件开发等领域具有丰富的工艺研发与工程应用经验。先后申请国家发明专利12项，授权10项，作为技术骨干获评2018年度江苏省科学技术一等奖，作为第一发明人获评2020年度江苏省职工“十大发明专利”，荣获2020年度江苏省“五一”劳动奖章和无锡市“五一”劳动奖章，带领团队获评2021年度无锡市“青年五四奖章”荣誉集体。

	受
过
何
种
奖
励
	2018年度 江苏省科学技术一等奖
2020年度 江苏省职工“十大发明专利”
2020年度 江苏省“五一”劳动奖章
2020年度 无锡市“五一”劳动奖章
2021年度 无锡市“青年五四奖章”荣誉集体

	所
在
单
位
意
见
	（请注明以上材料是否属实，是否同意推荐）
       




主管领导签字（盖章）               单位（盖章）
                                      年    月    日

	省级
团委
 
人力
资源
社会
保障
部门
意见
	（请注明以上材料是否属实，是否同意推荐）
                         






团委（盖章）               人力资源社会保障厅（局）（盖章）
                                      年    月    日


注：请将表格正反面打印在同一张A4纸上，事迹材料可另附页。

	（主要事迹2000字以内，可另附页）
1、 卧薪尝胆，苦练内功，打造一身钢筋铁骨
[bookmark: _GoBack]鄢龙志同志从硕士研究生阶段开始，在国内数字化设计与制造泰斗丁汉院士的指导下进行航空发动机及燃气轮机核心关键零部件的先进制造技术研究。参与了包括国家科技部重点基础研究发展计划（973计划项目）、“高档数控机床与基础制造装备”专项及自然基金面上项目等在内的7个“两机”制造相关的国家项目，打下深厚的理论基础及科学研究经验。深入公司及客户生产一线近10年，经过现场的观察、分析及总结，攻克了包括“钛合金整体叶盘加工工艺技术研发”、“航空发动机风扇叶片提质增效技术研究”、“民用航空发动机大尺寸静子叶环加工测量一体化加工技术开发”及“航空发动机出口导流叶片变形控制技术研究”等10余个工程技术难题，积累了丰富的“两机”核心零部件制造工程实践经验。
鄢龙志同志在项目研究过程中高度重视经验总结与知识产权申报，申请国家发明专利12项，授权10项，软件著作权8项。相关研究成果作为《复杂叶片高效加工技术研发及其产业化》项目中“两机叶片高效智能加工关键技术研发与应用”的重要组成部分获评2018年度江苏省科学技术一等奖，申请的国家发明专利“一种航空发动机外涵道出口导流叶片加工方法”荣获2020年年度江苏省职工“十大发明专利”，本人也荣获2020年度江苏省“五一”劳动奖章和无锡市“五一”劳动奖章，并和团队一起获评2021年度无锡市“青年五四奖章”荣誉集体。
2、 精益求精，质量至上，服务重点型号
鄢龙志同志坚守一线，通过数次测试和验证，所研发的多项先进制造技术成功应用于“两机”行业国家重点型号。
作为技术负责人研发的“大尺寸叶片变形控制技术”应用到某汽轮机公司的某国家示范项目钛合金叶片（长度近1.5米，当时国内最大尺寸）加工中，将该叶片叶型末端变形量减小97%，叶型铣削加工一次合格率由80%提升至100%，完成了200多件叶片加工，产生经济效益近2000万元，填补了国内制造空白，为企业的降本增效做出了突出贡献。作为技术负责人研发的“精锻叶片前后缘自适应加工技术”应用于某型国产航空发动机的风扇叶片（长度近700mm）生产中，克服整体结构刚性不足、个体间差异大、尺寸精度要求高的难题，成功完成数十件产品交付，合格率100%。作为核心技术成员参与研发的“民用航空发动机大尺寸静子叶环加工测量一体化加工技术”应用于某型国产航空发动机的某级静子叶环（最大直径超过1米）上，一次装夹可完成所有特征的加工，保证加工精度的同时减少了拆装次数，缩短了整体加工时间，极大降低了加工成本。作为核心技术成员参与了国内首款三联级高温合金整体叶盘加工工艺攻关，高温合金材料加工难度大，三级叶盘需在一件毛坯中一次加工成形，加工时间长、刀具损耗大，整体加工难度及成本都较高。通过优化走刀策略及切削参数，将粗加工时间缩短64%，使用国产刀具从只能开半个槽到能开完一个槽，叶型轮廓度达到±0.03mm，极大提高了加工效率及刀具寿命，降低了加工成本，有力保障了重点项目研制。
3、 爱岗敬业，不忘初衷，胸怀爱国赤子心
作为一名11年党龄的老党员，鄢龙志同志一直以共产党员的标准严格要求自己，爱岗敬业、脚踏实地为实现中国梦贡献自己的一份力。
带领团队攻坚克难，完成了多项国内领先国际先进的先进制造技术的研发。航空发动力及燃气轮机制造是关系国计民生、国防军事的重要产业，当前核心零部件的先进制造技术绝大部分都被国外企业限制封锁，要想解决核心技术提升两机性能只能靠自己，要想让中国的两机行业走的更远，必须要完成关键零部件制造技术的自主研发。鄢龙志从事两机制造近10年，不忘初心、牢记使命，为实现中华民族的伟大复兴而努力奋斗。
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